Flanschdichtungen Typ RSG
und RSG-TW-V 4 pipes

Montage fiir RSG
- Die Dichtleisten der Flansche mussen sauber, grat- und riefenfrei sein
- Die RSG-Flanschdichtung sorgfaltig zwischen den Flanschflachen positionieren
- Die Zentrierung ist durch die Bauweise automatisch gegeben
- Schrauben schmieren
- Schrauben einsetzen
- Schrauben iiber Kreuz in drei Stufen (30%-40%-30%) gleichmaBig mit
geeignetem Drehmoment anziehen.
Drehmomentwerte bitte der Tabelle entnehmen.
Flr abweichende Einbau- und Betriebssituationen wenden Sie sich bitte an unseren Kundenservice.

Montage fir RSG-TW-V RSG-TW-V
- Die Dichtleisten der Flansche mussen sauber, grat- und riefenfrei sein (Anzug Schraube)
- Die RSG-V Dichtung ist mit dem Dreh- und Steckmechanismus auf die jeweilige Schragstellung T
der Flansche einzustellen. Hierzu werden beide Dichtkérper auseinandergetrennt und auf die
erforderliche Stellung wieder zusammengesteckt
- Die RSG-V Flanschdichtung sorgfaltig zwischen den Flanschflachen positionieren
- Die Zentrierung ist durch die Bauweise automatisch gegeben
- Schrauben schmieren
- Schrauben einsetzen
- Schrauben im Kreis in drei Stufen (30%-40%-30%) gleichmaBig mit
geeignetem Drehmoment anziehen. Drehmomentwerte bitte der Tabelle entnehmen.
Fur abweichende Einbau- und Betriebssituationen wenden Sie sich bitte an unseren Kundenservice.

Wichtige Hinweise
Dichtungen stets nur einmal verwenden! Keine weiteren Dicht, Hilfs- oder Schmiermittel verwenden!
Niemals zwei oder mehrere Dichtungen Ubereinander legen!

Bitte beachten Sie auch die Montagevorschriften und Qualifikationsanforderungen nach DIN-EN 1591-4 |

DN PN6  PNTO PNT6  PN25  PN4O

15 15 30 20 25 25

20 25 30 40 25 40

25 25 30 40 25 40

32 40 100 100 100 100

40 40 100 100 100 100

50 70 100 100 100 100

65 70 100 100 100 100

80 100 100 100 100 100

100 100 100 100 200 200

125 100 100 100 310 310 RSG-TW-V (Dreh/Steckmechanismus)

150 100 200 200 310 310

200 100 200 200 310 450 Die RSG-Dichtung wurde vom Priiflabor amtec Mess-
250 100 200 310 450 720 technischer Service GmbH gepriift und berechnet.
300 200 200 310 450 720

350 200 200 310 720 980 Berechnung von Anzugsdrehmomenten der Flansch-
400 200 290 450 820 1200 verbindungen auf Basis EN 1591-1 unter Verwendung
450 - 290 - - . von Dichtungskennwerten gemas DIN EN 13555 und
500 200 290 550 820 - VDI 2200.

600 300 420 750 1200 -

700 300 420 750 1300 . Werte basieren auf Reibungszahlen von py = 0,14

800 350 610 960 1850 B (Schrauben geschmiert).

900 200 610 960 1850 i Schraubenqualitat 5.6 oder hoherwertig.

1000 200 300 1300 2600 : FIa_nschwerkstoff: 1.0460 (C_22.8)_

Bei Kunststoffflanschen sind die Anzugsdrehmomente
1200 550 1100 1200 - - . .
den Festigkeiten der Flansche anzupassen.

1400 - 1400 Alle Angaben zu Anzugsdrehmomenten erhalten Sie vom
1600 : 1930 Flanschhersteller. Beachte auch DVS2210-1B3.

1800 - 1930 Die Eignung des Materials muss vom Anwender fur den
2000 . 1930 speziellen Einsatz eigenverantwortlich erwogen werden.
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