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Zubehor fur Pipelines

Schrumpfprodukte
Korrosionsschutz 4 pipes




Die Strahlenvernetzung

Bei der Vernetzung von Kunststoffen werden Folien oder Form-
teile mit Elektronenstrahlung beschossen.

Die beispielsweise im PE durch die losen Anziehungskrafte

der Elektronenverbindungen nebeneinander liegenden langen
Kohlenwasserstoffketten sind durch Warmezufuhr I6sbar
,aufschmelzbar”.

Bei der Behandlung mit Elektronenstrahlung werden Wasser-
stoffelektronen , freigeschossen” und freie Kohlenstoffatome
kénnen an vielen Stellen eine direkte Verbindung miteinander
eingehen. In diesem Zuge entsteht Wasserstoff als Randprodukt
des Prozesses.

Die Kohlenwasserstoffketten des Kunststoffes sind nun in einem
Stabilen ,,Netz” dreidimensional fest und unschmelzbar mitein-
ander verbunden.

Durch die Vernetzung erhélt das PE sein elastisches Formenge-
dachtnis. Es wird nun Polyolefin genannt. Erwarmt und verformt
man den Kunststoff, will er unter erneuter Warmeeinwirkung
wieder zurtick in den Zustand in dem er urspriinglich vernetzt
worden ist.

Optisch lassen sich vernetzte und unvernetzte Kunststoffe nicht
unterscheiden.

Nach der Vernetzung hat das Material auch wesentlich verbes-
serte mechanische Eigenschaften und optimale Langzeit- und
Alterungsbestandigkeit.

Nutzung der Schrumpftechnik im Korrosionsschutz

In der Korrosionsschutz- und Abdichtungstechnik macht sich
die Schrumpftechnik das elastische Formgedéachtnis zu Nutze,
indem man Folien oder Schlduche extrudiert, vernetzt und an-
schlieBend streckt.

Das Material will nun bei Erwarmung auf ca. 120°C wieder in
den Zustand zurlck, in dem es vernetzt wurde.

Die Erwarmung geschieht im Rohrleitungsbau in der Regel
durch eine weiche Propangasflamme.

Die Spannung des Materials geht nicht verloren und wird bei
Erwarmung immer neu aktiviert.

Man Beschichtet diese Materialien im gestreckten Zustand nun
mit Klebern verschiedener Qualitaten, die im Erwarmungspro-
zess weich werden oder aufschmelzen und von der Ruckstell-
kraft des vernetzten Tragermaterials auf die Oberflache ge-
presst werden.

Eine optimale Abdichtung kann so mit der Kombination von
Kleber und Schrumpfmaterial erreicht werden und Bauteile
langfristig vor Korrosion und mechanisch geschiitzt werden.

Insbesondere profilierte Verbindungen in der Rohrleitungs-
technik lassen sich durch entsprechend stark aufgeweitete
Schrumpfprodukte einfach und sicher beschichten.
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PLA Schrumpfschlauch 4 pipes

Beschreibung Korrosionsschutz-Schrumpfschlauch PLA

PLA Schrumpfschlauche dienen hauptsachlich dem hochwerti-
gen Korrosionsschutz von SchweiBBndhten an Stahlrohren
oder an Stahl/PE-Ubergangen. Sie kénnen jedoch auch fiir ein
weites Feld anderer Abdichtungs- und Korrosionsschutzanwen-
dungen eingesetzt werden.

Schrumpfschlauche mussen vor Herstellung der Rohrverbindung
Uber ein Rohrende gezogen werden.

Die Verarbeitung der geschlossenen Schlduche ist sehr einfach
und baustellengerecht — siche Montagehinweise PLA.

Bewahrte und hochwertige Schmelzkleber gewahren héchste
Baustellenfreundlichkeit und optimale Haftung auf den Rohr-
oberflachen.

Der Aufbau des Korrosionsschutzsystems mit den Lagen Kleber/
PE kommt als durchgéngiges System, ohne Uberlappungen, dem
der ST-PE-Werksumhiillung am néachsten.

Canusa Schrumpfmaterialien unterliegen hochsten Qualitats-
standards und -kontrollen. Canusa eigene Forschung und
Entwicklung garantiert modernste Produkte auf dem aktuellen
Stand der Technik.

Die Zertifizierung nach ISO 9001 fir Canusa liegt vor.
PLA Schrumpfschlauche sind neben der Standardfarbe Schwarz
auch in Gelb lieferbar.

Gelbe Materialien sind mit einem Temperaturindikator aus-
gestattet. Durch einen Farbumschlag in ein dunkles Orange wird
dem Monteur signalisiert, dass nun die optimale Temperatur er-
reicht ist. Ein wesentlicher Beitrag zur Qualitatssicherung auf
der Baustelle, denn durch den Farbumschlag wei3 der Mon-

teur, dass nun der Schmelzkleber ausreichend aufgeschmolzen

ist, gleichzeitig warnt die dunkle Orange Farbe vor Uberhitzung.

Die Fertigung von Sonderabmessungen ist bei entsprechender
Stuckzahl und Lieferzeit méglich.

& CANUSA-CPS

Corroaion Prolection & Saaling

Harte (ASTM D2240) 46 Shore D
ReiBdehnung (nach ASTM D638) 600%
ReiBwiderstand (nach ASTM D638) 20 Mpa
Schélfestigkeit (nach DIN 30672) 35 N/10mm
Wasseraufnahme (ASTM D570) 0,05%

Dicke nach vollst. Schrumpfung 2,3 mm max.
max. Dauerbetriebstemperatur 50°C

Schwarz und Gelb mit

Farben Temperatur-indikator
Schrumpfrate 33%

Optimale Vorwarmtemperatur 60°C

Kathod. Unterwanderung ASTM G8 | 13 mm Radius
Kleber optimal fur Oberflachen PE, Epoxy, PU
Elektrische Durchschlagsfestigkeit 20 kV/mm

DN 80 PLA-90-450 120 bis 81 mm 450 mm
DN100 | PLA-115-450 145 bis 98 mm 450 mm
DN 125 | PLA-125-450 160 bis 110 mm 450 mm
DN 150 | PLA-170-450 205 bis 140 mm 450 mm
DN 200 | PLA-230-450 260 bis 180 mm 450 mm
DN 250 | PLA-280-450 315 bis 211mm 450 mm
DN 300 | PLA-315-450 360 bis 245 mm 450 mm

*SondergroBen auf Anfrage lieferbar

**Sonderldngen: 150mm, 225mm als Zuschnitt lieferbar
600mm und 650mm auftragsbezogen maglich

Die Montageanleitung ,PLA Schrumpfschlauch” finden
Sie unter www.4pipes.de/schrumpfprodukte.htm
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PMA Schrumpfschlauch 4 pipes

A\

DVGW

CERT

Beschreibung Korrosionsschutz-Schrumpfschlauch
PMA Hochschrumpfend

PMA Schrumpfschlauche dienen hauptsachlich dem hochwer-
tigen Korrosionsschutz an profilierten Rohrverbindungen
oder der Abdichtung zwischen unterschiedlichen Bauteildurch-
messern. Sie kdnnen jedoch auch fur ein weites Feld anderer
Abdichtungs- und Korrosionsschutzanwendungen eingesetzt
werden. Schrumpfschlduche missen vor Herstellung der Rohr-
verbindung Uber ein Rohrende gezogen werden.

Die Verarbeitung der geschlossenen Schlauche ist sehr einfach
und baustellengerecht — siche Montagehinweise PMA.

Der bewahrte und hochwertige ,A” Schmelzkleber gewahrt
hochste Baustellenfreundlichkeit und optimale Haftung auf den
Rohroberflachen.

Der Aufbau des Korrosionsschutzsystems mit den Lagen Kleber/
PE kommt als durchgéngiges System, ohne Uberlappungen, dem
der ST-PE-Werksumhiillung am néachsten.

Canusa Schrumpfmaterialien unterliegen héchsten Qualitats-
standards und -kontrollen. Canusas eigene Forschung und
Entwicklung garantiert modernste Produkte auf dem aktuellen
Stand der Technik.

Die Zertifizierung nach I1SO 9001 fir Canusa liegt vor.

PMA sind bis zur Dimension 120 mm nahtlos.

Die Fertigung von Sonderabmessungen ist bei entsprechender
Stlckzahl und Lieferzeit méglich.

CANUSA-CPS

Corrmion Prolection & Seakng

Harte (ASTM D2240) 48 Shore D
ReiBdehnung (nach ASTM D638) 700%
ReiBwiderstand (nach ASTM D638) 24 Mpa
Schélfestigkeit (nach DIN 30672) 35 N/10mm
Wasseraufnahme (ASTM D570) 0,05%

Dicke nach vollst. Schrumpfung 3,2 mm max.
DVGW 1S021809-3 Klasse 14A-1
DVGW Registriernummer NV5181CUO272
max. Dauerbetriebstemperatur 50°C

Farben Schwarz
Schrumpfrate 50% bis 65%

Optimale Vorwarmtemperatur

60°C

Kathod. Unterwanderung ASTM G8

13 mm Radius

Kleber optimal fur Oberflachen PE, Epoxy, PU
Elektrische Durchschlagsfestigkeit 20 kV/mm

PMA 40/15 40 bis 15 mm 1500 mm
PMA-55/20 55 bis 20 mm 1500 mm
PMA-70/25 70 bis 25 mm 1500 mm
PMA-90/30 90 bis 30 mm 1500 mm
PMA-120/40 120 bis 40 mm 1500 mm

*SondergroBen auf Anfrage mit 40 % Schrumpfrate lieferbar
**Sonderlangen als Zuschnitt aus 0.g. Langen lieferbar

Die Montageanleitung ,,PMA Schrumpfschlauch” finden Sie unter www.4pipes.de/schrumpfprodukte.htm

4 pipes GmbH
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K-60 HS-CT Schrumpfschlauch 4 pipes N 27

Beschreibung Korrosionsschutz-Schrumpfschlauch
K-60 HS-CT hochschrumpfend

Harte (ASTM D2240) 48 Shore D
K-60 HS-CT Schrumpf_schléuche dienen hauptsachlich de_m ReiBdehnung (nach ASTM D638) 700%
hochwertigen Korrosionsschutz an Steckmuffenverbindun- _.
gen z.B. Tyton oder Fuchs-Muffenverbindungen etc. oder ReiBwiderstand (nach ASTM D638) 24 Mpa
profilierten Rohrverbindungen oder der Abdichtung zwischen Schalfestigkeit (nach DIN 30672) 65 N/10mm
unterschiedlichen Bauteildurchmessern. Sie kénnen jedoch auch .
fair ein weites Feld anderer Abdichtungs- und Korrosionsschutz- | Yasseraufnahme (ASTM D570) 0.05%
anwendungen eingesetzt werden. Dicke nach vollst. Schrumpfung 3,2 mm max.
Schrumpfschlauche mussen vor Herstellung der Rohrverbindung DVGW EN12068/DIN 30672 Klasse C/30-M
Uber ein Rohrende gezogen werden. DVGW Registriernummer NV5180BN0560
Die Verarbeitung der geschlossenen Schlauche ist sehr einfach max. Dauerbetriebstemperatur 60°C
und baustellengerecht - siehe Montagehinweise K-60 HS-CT. Farben Schwarz
o) | 0,

Der bewahrte und hochwertige dauerelastische Schmelzkleber Schrumpfrate >0% bis 40%
gewahrt hochste Baustellenfreundlichkeit und optimale Haftung Optimale Vorwarmtemperatur 65°C
auf den Rohroberflachen. Kathod. Unterwanderung ASTM G8 | 8 mm Radius
Der Aufbau des Korrosionsschutzsystems mit den Lagen Kle- ~ . « PE, PP, Epoxy, PU,

¥ Kleber optimal fur Oberflachen .
ber/PE kommt als durchgéngiges System, ohne Uberlappungen, pY : FBE, Bitumen
dem der ST-PE-Werksumhiillung am nachsten. Elektrische Durchschlagsfestigkeit 27 kV/mm

Canusa Schrumpfmaterialien unterliegen héchsten Qualitats-
standards und -kontrollen. Forschung und Entwicklung
im eigenen Haus ermoglichen modernste Produkte auf dem

aktuellen Stand der Technik.

Die Zertifizierung nach 1SO 9001 fur Canusa liegt vor. 80  |K-60 HS100 170/95CT 170 bis 95 mm 300 mm
100 K-60 HS100 200/110CT | 200 bis 110 mm 300 mm
125 K-60 HS70 220/135CT 220 bis 135 mm 300 mm
150 K-60 HS70 270/160CT 270 bis 160 mm 300 mm
200 K-60 HS70 335/205CT 335 bis 205 mm 300 mm
250 K-60 HS70 395/255CT 395 bis 255 mm 300 mm

CA N USA- c PS 300 | K-60 HS70 455/285CT 455 bis 285 mm 300 mm

Die Fertigung von Sonderabmessungen ist bei entsprechender
Stlickzahl und Lieferzeit méglich.

Cormaion Protecion & Sasing
400 | K-60 HS70 550/340CT 550 bis 340 mm 300 mm
500 | K-60 HS70 680/415CT 680 bis 415 mm 300 mm
Die Montageanleitung ,,K-60 HS-CT Schrumpfschlauch” *SondergréBen auf Anfrage lieferbar
finden Sie unter www.4pipes.de/schrumpfprodukte.htm **Sonderlangen als Zuschnitt aus 0.9. Langen lieferbar

4 pipes GmbH  SigmundstraBe 182 e 90431 Nurnberg e Telefon: +49 (0)911 81006-0 e Telefax: +49 (0)911 81006-111
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K-60 Schrumpfmanschetten 4 pipes

Korrosionsschutz-Schrumpfmanschette K-60

K-60 Schrumpfmanschetten dienen hauptsachlich dem hoch-
wertigen Korrosionsschutz an SchweiBverbindungen wie
StumpfschweiBnahten oder EinsteckschweiBmuffen an
Stahlrohrleitungen. Sie konnen jedoch auch fir ein weites
Feld anderer Abdichtungs- und Korrosionsschutzanwendungen
eingesetzt werden.

Schrumpfmanschetten sind geteilt und grundsétzlich zur nach-
traglichen Montage geeignet.

Die Verarbeitung der geteilten Manschetten ist sehr einfach
und baustellengerecht - siche Montagehinweise K-60.

Die bewahrten und hochwertigen dauerelastischen Schmelz-
kleber gewahren hochste Baustellenfreundlichkeit und optimale
Haftung auf den Rohroberflachen.

Der Aufbau des Korrosionsschutzsystems mit den Lagen Kle-
ber/ PE kommt als durchgéngiges System, ohne Uberlappun-
gen, dem der ST-PE-Werksumhiillung am nachsten.

K-60 Schrumpfmanschetten sind neben der Standardfarbe
Schwarz auch in Gelb lieferbar.

Gelbe Materialien sind mit einem Temperaturindikator
ausgestattet. Durch einen Farbumschlag in ein dunkles Orange
wird dem Monteur signalisiert, dass nun die optimale Tempe-
ratur erreicht ist. Ein wesentlicher Beitrag zur Qualitatssiche-
rung auf der Baustelle, denn durch den Farbumschlag weil3
der Monteur, dass nun der Schmelzkleber ausreichend aufge-
schmolzen ist, gleichzeitig warnt die dunkle Orange Farbe vor
Uberhitzung.

Die Zertifizierung nach 1SO 9001 fur Canusa liegt vor.

K-60 Manschetten besitzen ein Schrumpfvermdgen von 23%

und sind als Rollenware oder vorkonfektionierte Manschette

erhaltlich.

Die Fertigung von Sonderabmessungen ist bei entsprechender
Stickzahl und Lieferzeit méglich.

CANUSA-CPS

CGorromion Protection & Sesling

a

Harte (ASTM D2240) 48 Shore D
ReiBdehnung (nach ASTM D638) 700%
ReiBwiderstand (nach ASTM D638) | 24 Mpa
Schalfestigkeit (nach DIN 30672) 65 N/cm
Wasseraufnahme (ASTM D570) 0,05%

Dicke nach vollst. Schrumpfung 2,8 mm max.
DVGW EN12068/DIN 30672 Klasse C/30
DVGW Registriernummer K-60 NV5180BN0560
max. Dauerbetriebstemperatur 60°C K-60-B

Farben schwarz und gelb
Schrumpfrate 23%

Optimale Vorwadrmtemperatur 65°C

Kathod. Unterwanderung ASTM G8 |8 mm

K-60-B Kleber optimal fur Oberfldchen| PE, PP, Epoxy, PU, FBE, Bitumen

Elektrische Durchschlagsfestigkeit 27 kV/mm

K-60 z.B. SchweiBnahtumhdllung | 450 mm x 30m
K-60-600-30 z.B Komplettumhillung 600 mm x 30m
K-60-900-15 z.B.Komplettumhllung 900 mm x 15m

optional konfektioniert fiir DN 80 bis DN 4000

SondergréBen auf Anfrage lieferbar. Sonderlangen: als Zuschnitt aus o.g.
Langen lieferbar, auf Wunsch auch mit integrierten Verschlussstreifen

Montagevideo
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GTS-65 EN Schrumpfmanschetten 4 pipes

3-Lagen inkl. Epoxydharz

GTS-65 EN Schrumpfmanschetten

Das Canusa GTS-65 EN Korrosionsschutzsystem ist eines der
hochwertigsten und gleichzeitig montagefreundlichsten
Schrumpfsysteme fur den passiven Korrosionsschutz an erd-
verlegten Pipelines.

Ein spezielles Klebersystem erlaubt Dauertemperaturbestandig-
keiten bis 65°C und hervorragende Haftung auf den géngigen
Rohroberflachen wie Stahl, PE oder PP.

Das System kann als zweilagiges System ohne Voranstrich
verwendet werden. Zusatzlich ist das System als 3-Lagen
System mit einem Epoxydharzvoranstrich verwendbar
und DVGW zertifiziert.

So kann auf Wunsch der dreischichtige Aufbau einer PE-
Werksumhiillung mit Epoxy/Kleber/PE auch im Bereich
der SchweiB3naht fortgesetzt werden.
Anwenderfreundliche Epoxydharz-Kits im Mischbeutel
stehen hierfiir zur Verfiigung.

GTS-65 EN wird mit dem CLH-VerschluBstreifen verarbeitet.

GTS-65 EN/L 450-30 m 15117
GTS-65 EN/S 450-30 m (extra dick) 15114
GTS-65 EN/S 650-30 m (extra dick) 15118
Epoxy Primer Kit E-WF

170 ml auf Anfrage

Mischbeutel mit

Applikations-Pad

Die Montageanleitung ,,Schrumpfmanschette GTS-65"
finden Sie unter www.4pipes.de/schrumpfprodukte.htm

1
]

Max. Dauerbetriebstemperatur 65°C
Kompatibel zu Werksumhullung PE, PP
Farbe schwarz
Kleber Erweichungspunkt ASTM E28 110°C
Zugscherfestigkeit bei 23°C EN12068 >5 N/10 mm?
Harte Trager Shore D 55+5
ReiBdehnung ASTM D638 600%
Schalfestigkeit bei 23°C EN12068 >20 N/10 mm
Kathodische Unterwanderung EN12068 <5 mm Radius

geliefert inkl. Kleber

2,2 mm %

2,6 mm +

vollstandig geschrumpft

2,75 mm =

3,25 mm =

A\

DVGW

CERT

DVGW Registriernummer:
DG-5180D00156
DG-5180DN0711

Klasse C 50

CANUSA-CPS

Corraaion Protecion & Saaling

Canusa-CPS is registered to ISO 9001:2008

Montagevideo
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https://www.4pipes.de/index_htm_files/Canusa-CPS%20-%20GTS-65%20-%2080%20Installation.mp4

K-60 HS70-B / K-60 HS200
Schrumpfmanschetten 4 pipes

Beschreibung Korrosionsschutz-Schrumpfmanschette
K-60 HS70-B / K-60 HS200 Hochschrumpfend

K-60 HS70-B / K-60 HS200 Schrumpfmanschetten dienen haupt-
sachlich dem hochwertigen Korrosionsschutz an Flansch-
verbindungen bzw. Steckmuffenverbindungen z.B. Tyton
oder Fuchs-Muffenverbindungen etc. sowie profilierten
Rohrverbindungen oder aber der Abdichtung zwischen unter-
schiedlichen Bauteildurchmessern. Sie kénnen jedoch auch fur
ein weites Feld anderer Abdichtungs- und Korrosionsschutzan-
wendungen eingesetzt werden.

Schrumpfmanschetten sind offen und grundsatzlich zur nach-
traglichen Montage geeignet.

Die Verarbeitung der geteilten Manschetten ist sehr einfach
und baustellengerecht - s. Montagehinweise K-60 HS70-B /
K-60 HS200.

Der bewahrte und hochwertige dauerelastische Schmelzkleber
gewahrt hochste Baustellenfreundlichkeit und optimale Haftung
auf den Rohroberflachen.

Der Aufbau des Korrosionsschutzsystems mit den Lagen Kle-
ber/PE kommt als durchgéngiges System, ohne Uberlappungen,
dem der ST-PE-Werksumhiillung am nachsten.

Canusa Schrumpfmaterialien unterliegen hochsten Qualitats-
standards und -kontrollen. Canusa eigene Forschung und
Entwicklung garantiert modernste Produkte auf dem aktuellen
Stand der Technik.

Die Zertifizierung nach 1SO 9001 fur Canusa liegt vor.

K-60 H5200 Manschetten besitzen ein Schrumpfvermégen
von 65% und sind grundsatzlich vorkonfektioniert.

K-60 HS70-B Manschetten besitzen ein Schrumpfvermégen
von 41% und sind als Rollenware oder vorkonfektionierte
Manschette erhaltlich.

Die Fertigung von Sonderabmessungen ist bei entsprechender
Stuckzahl und Lieferzeit moglich.

Die Montageanleitung ,Schrumpfmanschette K-60 HS70-B”
finden Sie unter www.4pipes.de/schrumpfprodukte.htm

Harte (ASTM D2240) 48 Shore D
ReiBdehnung (nach ASTM D638) | 700%
ReiBwiderstand (nach ASTM D638) | 24 Mpa
Schélfestigkeit (nach DIN 30672) |65 N/10mm
Wasseraufnahme (ASTM D570) | 0,05%

max. 3,5 mm K-60 HS70-B,
5,9 mm K-60 HS200

Klasse C/30-M

Dicke nach vollst. Schrumpfung

DVGW EN12068/DIN 30672

DVGW Registriernummer NV5180BNO560

max. Dauerbetriebstemperatur 60°C

Farben Schwarz

Schrumpfrate HS70 41%, HS200 65%
Optimale Vorwarmtemperatur 65°C

Kathod. Unterwanderung ASTM G8 | 8 mm Radius

Kleber optimal fur Oberflachen EE;FB)'itEupn:g PU,
Elektrische Durchschlagsfestigkeit | 27 kV/mm

K-60 HS200-660-300 Flansch DN 50/65 300 mm
K-60 HS200-760-300 Flansch DN 80/100 300 mm
K-60 HS200-970-300 Flansch DN 125/150 300 mm
K-60 HS200-1200-300 Flansch DN 200 300 mm

K-60 HS70-B-300-30 | z.B. Steckmuffen > DN 150 300 mm x 30 m
K-60 HS70-B-450-30 | z.B. Flansche > DN 200 450 mm x 30 m
K-60 HS70-B-650-30 | z.B.Flansche > DN 800 650 mm x 30 m

30 Meter Rollenware Schrumpfmanschetten - optional konfektioniert

CANUSA-CPS

Coroaion Protection & Sasling

4 pipes GmbH
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Umhiillungs-Reparaturprodukte 4 pipes

Beschreibung

Korrosionsschutz-Reparaturpflaster CRPN

CRPN Reparaturpflaster dienen hauptsachlich der hochwertigen
Reparatur von Werksumhullungen an PE umhdllten Stahl- oder
Gussrohren.

Die Verarbeitung der Pflaster ist sehr einfach und baustellen-
gerecht - sieche Montagehinweise CRPN.

Der bewahrte und hochwertige dauerelastische Schmelzkleber
gewadhrt hochste Baustellenfreundlichkeit und optimale Haftung
auf den Rohroberflachen.

Der Aufbau des Korrosionsschutzpflasters mit den Lagen Kle-
ber/PE kommt als durchgéngiges System, ohne Uberlappungen,
dem der ST-PE-Werksumhiillung am néchsten.

CRPN Reparaturpflaster bieten im Vergleich zu anderen
Korrosionsschutzsystemen den Vorteil, eine Beschadigung
an der Umhiillung punktuell beschichten zu kénnen.

Eine Umwicklung, dazu ggf. Freilegen, der ganzen Rohr-
leitung kann so eingespart werden.

Die Zertifizierung nach 1SO 9001 fur Canusa liegt vor.
Reparaturpflaster sind einzeln oder als Rollenware erhaltlich.
Montage:

- Schaden an der Werksumhdillung bis auf den Stahl ausraspeln

- Mit Butyl-Fiiller oder Schmelzstab ist die Beschadigung
nun bis auf Hohe der Werksumhiillung wieder aufzu-
fullen

- Rohroberflache ist nach DVGW Merkblatt GW15 zu trocknen,
saubern und zu entfetten. Der Haftungsbereich fur das Repa-
raturpflaster ist aufzurauhen

- Den Haftungsbereich auf mindestens 90°C vorwarmen.
Kleber des Flickens ebenfalls anwarmen

- Reparaturflicken auflegen und gleichmdBig andriicken,
optimal mit Brettchen oder Roller

- Liegt der Flicken glatt und blasenfrei auf und ist der Kleber
auf allen Seiten flUssig ausgetreten, ist die Montage beendet

CANUSA-CPS

Gorromion Protection & Saaling

Harte (ASTM D2240) 48 Shore D
ReiBdehnung (nach ASTM D638) 700%
ReiBwiderstand (nach ASTM D638) 24 Mpa
Schalfestigkeit (nach DIN 30672) 90 N/10mm
Wasseraufnahme (ASTM D570) 0,05%
Dicke im Auslieferzustand ca. 1,4 mm
max. Dauerbetriebstemperatur 60°C

Schwarz — Gelb
90°C

Farben

Optimale Vorwarmtemperatur

Kathod. Unterwanderung ASTM G8

17 mm Radius

PE, PP, Epoxy, PU,

Kleber optimal fur Oberflachen FBE, Bitumen

Elektrische Durchschlagsfestigkeit 27 kV/mm

-

CRPN-150-15 | Reparatur Werksumhllung 150 mm x 15 m Rolle
CRPN-300-30 | Reparatur Werksumhullung | 300 mm x 30 m Rolle
CRPN-450-30 | Reparatur Werksumhullung | 450 mm x 30 m Rolle
CRPKIT Konfektioniert 150 x 200 mm

incl. Fuller und Schmirgelleinen

Fuller und Reparatur kleiner
Schéden an der Werksum-
hullung

Durchmesser 20 mm

Schmelzstab Lange 300 mm

Fullmaterial CRP 50 mm x 3,5 mm

Butyl Filler
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HCA Schrumpfband 4 pipes

CANUSA-CPS

Coroaion Prolection & Saaling

Beschreibung Korrosionsschutz-Schrumpfband HCA
HCA Schrumpfbander dienen hauptsachlich dem hochwertigen
Korrosionsschutz an Rohrbdgen und den dazugehérigen
AnschweiBenden. Sie konnen jedoch auch fur ein weites Feld
anderer Abdichtungs- und Korrosionsschutzanwendungen
eingesetzt werden.

Schrumpfbander sind grundsatzlich zur nachtraglichen
Montage geeignet.

Die Verarbeitung der Schrumpfbander ist sehr einfach und
baustellengerecht — siche Montagehinweise HCA.

Das Sytem wird mit 1 x 50% Uberlappung (2 Lagen), stramm
gewickelt. Der bewahrte und hochwertige dauerelastische ,A”-
Schmelzkleber gewahrt hochste Baustellenfreundlichkeit und
optimale Haftung auf den géngigen Rohroberfléachen.

Schrumpfbander entfalten Thre Wirkung und Ihre Anpresskraft
zum Rohr durch die Aktivierung mittels Warme. Ein Uberstre-
cken der Bander ist nicht erforderlich. Somit kann z.B. auch
bei niedrigen Temperaturen eine sehr gute Umhiillungs-
qualitat erreicht werden.

Schrumpfbander werden ohne Voranstrich verarbeitet.
Die Einhaltung der Vorwarmtemperatur von mindestens 60°C
ist bei diesem Produkt fir eine optimale Haftung sehr wichtig.
Die Zertifizierung nach 1SO 9001 fur Canusa liegt vor.

HCA Schrumpfbander werden standardmaBig in handlichen
Rollen a 15 Meter geliefert. Die Fertigung von Sonderab-
messungen ist bei entsprechender Stlickzahl und Lieferzeit
moglich.

Harte (ASTM D2240) 46 Shore D
ReiBdehnung (nach ASTM D638) 600%
ReiBwiderstand (nach ASTM D638) 20 Mpa
Schélfestigkeit (nach DIN 30672) 40 N/10mm
Wasseraufnahme (ASTM D570) 0,05%

Dicke nach vollst. Schrumpfung 1,5 mm max.
max. Dauerbetriebstemperatur 50° C

Farben schwarz
Schrumpfrate 23%
Optimale Vorwarmtemperatur 60°C

Kathod. Unterwanderung ASTM G8 | 13 mm Radius
Kleber optimal fur Oberflachen PE, PU, FBE, Bitumen
Elektrische Durchschlagsfestigkeit 27 kV/mm

HCA 50-15 Breite 50 mm, Rolle a 15 Meter
HCA 75-15 Breite 75 mm, Rolle a 15 Meter
HCA 100-15 Breite 100 mm, Rolle a 15 Meter

DN 50 HCA-50 6,30 m HCA-50 7,30 m
DN 80 HCA-50 7,50 m HCA-50 9,00 m
DN 100 HCA-50 10,60 m HCA-50 13,20 m
DN 125 HCA-50 16,20 m HCA-50 21,00 m
DN 150 HCA-50 21,90 m HCA-50 28,90 m
DN 200 HCA-75 23,00 m HCA-75 22,90 m
DN 250 HCA-75 25,00 m HCA-75 30,00 m
DN 300 HCA-100 27,30 m HCA-100 37,60 m
>DN 300 kann mit K-60 umhullt werden. Fir Anschwei3enden bitte entsprechende Zuschldge beachten.

Die Montageanleitung ,HCA Schrumpfband” finden Sie unter www.4pipes.de/schrumpfprodukte.htm
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Korrosionsschutz und Abdichtung von Abwasser-
rohrleitungen mit Schrumpfmanschetten
K-60 HS70 (System Canusa)

Beschreibung

Mit K-60 HS70 Schrumpfmanschetten lassen sich Abwasser-
rohrleitungen sicher vor Korrosion schiitzen, abdichten
und auch vor Wurzeleinwuchs schiitzen.

Das hochschrumpfende K-60 HS70-Material ist in der Lage
Durchmesserunterschiede bis zu 35% zu Uberbriicken.
Durch die Lieferung als Rollenware ist das System fir jede Rohr-
dimension flexibel ablangbar.

Die Lagerhaltung reduziert sich somit auf Rollenware und
die entsprechenden Verschlussstreifen. Mittels einer weichen
Propangasflamme wird das System aufgeschrumpft.

Das System eignet sich zur Abdichtung aller drucklosen Rohrsys-
teme und Rohrmaterialien wie PE, PVC, PP, Steinzeug, Guss und
sogar Betonrohr. Fir eine optimale Haftung auf Betonrohrober-
flachen wird ein Voranstrich mit 4 pipes Primer fir Betonrohre
empfohlen.

Moglicher Prifdruck 0,5 bar fur 30 Minuten mit Wasser, bei
20°C, Ringspalt <5 mm.

Harte (ASTM D2240) 48 Shore D
ReiBdehnung (nach ASTM D638) 700%
ReiBwiderstand (nach ASTM D638) 24 Mpa
Schalfestigkeit (nach DIN 30672) 65 N/10mm
Wasseraufnahme (ASTM D570) 0,05%

Dicke nach vollst. Schrumpf 3,5 mm max.
DVGW EN12068/DIN 30672 Klasse C/30-M
max. Dauerbetriebstemperatur 60°C

Farbe schwarz
Optimale Vorwarmtemperatur 65°C

CANUSA-CPS

Corrouion Prolecion & Saaling

Montage auf Abwasserrohrsystemen — Abdichtung

Die Rohroberflache trocknen, sdubern und entfetten.
AnschlieBend die Schrumpfmanschette von der Rolle ab-
langen, hierzu ist zum UmfangsmaB ein Zuschlag fur die Uber-
lappung von ca. 150 mm zu bericksichtigen.

Der zu umschrumpfende Bereich
wird nun mit einer Propangas-
flamme auf ca. 65°C vorge-
warmt.

Achtung, PVC-Rohre nicht
Uberhitzen.

Betonrohr mind. 10 Minuten vor Schrumpfung mit 4 pipes
Primer fiir Betonrohre versehen. Spalte an Muffen- oder
Spitz-Spitz Verbindungen werden mit einem Butylkautschuk-
band vorgedichtet. Im nachsten Schritt wird nach Entfernung
der Schutzfolie die Manschette locker mittig tGber die abzu-
dichtende Verbindungsstelle gewickelt.
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Die Uberlappung wird mit einem Verschlussstreifen verklebt.
Hierzu wird dieser auf der Kleberseite leicht erwarmt, auf die
Uberlappung geklebt und dann von oben durch andriicken und
erwarmen vollstandig verklebt. Erst bei guter Haftung des
Verschlusses kann die Schrumpfung beginnen.

Mit einer weichen Propangasflamme wird die Manschette nun
ringférmig von innen nach auBen erwarmt, bis diese gut
anliegt und der geschmolzene Dichtkleber beidseitig rund-
herum gleichmaBig ausgetreten ist.

Bei Konturen wie z.B. Muffenverbindungen wird zuerst auf
die Muffe und dann auf das Spitzende geschrumpft.

Die Manschette und der Verschlussstreifen konnen wéhrend
der Montage mit der Hand an eventuelle Konturen ange-
driickt werden.

Durch leichtes Schieben der Manschettenoberflache kann sofort
nach dem Schrumpfvorgang gepruft werden, ob der Dichtungs-
kleber im Montageprozess gentigend aufgeschmolzen wurde.

Die Eignung des Materials fur den jeweiligen Anwendungs-
zweck ist vom Montageverantwortlichen individuell zu prifen.
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Endkappen warmeschrumpfend 4 pipes \
Produktinformationen Abmessungen 4PEK

Warmeschrumpfende Endkappen innenseitig mit Kleber be- 4PEK angliefert in mm (H) / vollstandig geschrumpft in mm,
schichtet. weitere Abmessungen auf Anfrage

Zum staub- und feuchtigkeitsdichten Versiegeln von Kabelenden

und Rohren z.B. beim Transport, bei der Verlegung oder der l

Lagerung. Auch der Endenschutz von Holzdalben und -pfahlen

ist eine geeignete Anwendung.
e bestandig gegen aggressive Chemikalien und UV-Bestrahlung H W

e anwendbar auf nahezu allen Kunststoff- und Metallmanteln
e schnelle und sichere Montage

e unbegrenzt lagerfahig T
e Standardfarbe schwarz
B . Bezeichnung  ArtkelNr.

4PEK 35/15 15440
Technische Daten

4PEK 55/25 15441

Prifmethode Ergebnis 4PEK 62/25 15442

Physikalisch: 4PEK 75/26 15443
Zugfestigkeit DIN-EN-ISO 527/1-3 14 N/mm? 4PEK 105/45 15444
ReiBdehnung DIN-EN-ISO 527/1-3 400% 4APEK 120/60 15445
Wasseraufnahme (24h bei 23°C) DIN 53495 <0,1%
Shore Harte DIN 53505 48 Shore D APEK 145/60 15446

4PEK 160/82 15447
Thermisch: 4PEK 200/90 15448
Dauerwarmebe-
standigkeit VDE 0304 Teil 2 +70°C 4PEK 2307125 15449
Schrumpftemperatur >130°C 4PEK 310/120 15450
Kaltebruchtemperatur DIN 53453 kein Bruch APEK 400/204 15451

bei -40°C

4PEK 500/200 15452
Chemisch:
Kupfervertraglichkeit DIN 53495 nicht korrosiv. Montagehinweise Schrumpfkappe geschlossen:

- Rohroberflache sdubern, trocknen und entfetten

Elektrisch: - Rohroberflache auf ca. 60°C vorwarmen
Durchschlagsfestigkeit VDE 303-21 15kV/mm - Kappe aufschieben
Spez. Durchgangs- - Bis zum Halt der Kappe, diese mit einer geschitzten Hand
widerstand DIN-IEC 93 >1012 Q cm an der Stirnseite am Platz halten

- Mit weicher Propangasflamme die Kappe gleichméBig
rundum erwarmen und herunterschrumpfen

- Wenn die Kappe vollstdndig anliegt, ist die Schrumpfung
beendet

- Vor Grabenverftllung mindestens 30 Minuten abkihlen lassen
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