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Montage z. B. Rohrbogenumhiillung Korrosionsschutz-Schrumpfband HCA fiir Rohre und Rohrbégen

CANUSA-CPS

Gorroiion Protection & Saaling

Die zu umhdllende Rohroberflache ist gem. DVGW Merkblatt GW15 fur die
Nachumhdllung vorzubereiten.

Das Rohr ist zu trocknen, zu sdubern und zu entfetten.

Der nachzuumhdllende Bereich ist auf mindestens 60°C vorzuwarmen.
Die Werksumbhiillung ist im Haftungsbereich radial mit Schmirgelleinen
aufzurauhen.

Nun wird das Schrumpfband spiralférmig stramm Uber den zu umhullenden
Bereich gewickelt.

Die Mindestlberlappung sollte 50% (2-Lagen) betragen.

Die vorgeschriebene Uberlappung zur Werksumbhiillung ist nach DVGW
Merkblatt GW15 beidseitig mindestens 50mm.

Der umwickelte Bereich wird nun auf der gesamten Flache ringférmig und
gleichmaBig erwarmt.

Eine weiche Propangasflamme sollte verwendet werden, um das Band
gleichmaBig durchzuwarmen und die Werksumhullung moglichst nicht zu
verletzen.

Wenn das Schrumpfband glatt an den Rohr- und Verbindungskonturen anliegt
und der Schmelzkleber an beiden Seiten des Bandes gleichmaBig ausgetre-
ten ist, ist die Montage beendet.

Achtung!

Sofort nach dem Schrumpfprozess kann durch Fingerdruckprobe gepruft werden,
ob der Schmelzkleber Gberall gleichmaBig erwarmt und aufgeschmolzen
wurde. Dieser Vorgang ist bei dem HCA Schrumpfband besonders wichtig, um zu
prifen, ob alle Lagen der Wicklung komplett durchgewarmt wurden.

Die Eignung des Materials muss vom Montageverantwortlichen eigenverantwortlich gepriift werden.
Die Gewahrleistung beschréankt sich auf die Materialeigenschaften.
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