Flanschisolierungen 4 pipes

Montageanleitung
Fur eine einwandfreie Funktion der Flanschisolierung ist bei der
Montage folgendes zu beriicksichtigen:

1. Die Dichtleisten der Flansche missen sauber, grat- und
riefenfrei in der GroBenordnung der nach DIN/ASME
genormten Rauhtiefen sein (Ublich Rz = 160 pm).

2. Sorgfaltig die Flanschisolierung zwischen den Flanschflachen
positionieren.

3. Schrauben schmieren.

4. Schrauben mit Schraubenisolierungen einsetzen und hand-
fest anziehen:

Die Stahlunterlegscheibe wird auBen am Kopf bzw. Mutter
platziert, die Isolierscheibe wird direkt am Flansch platziert.
Fir eine einwandfreie Funktion der elektrischen Isolation der
Flanschverbindung ist bei der Montage der Isolierhilsen,
Isolier- u. Stahlunterlegscheiben darauf zu achten, dass die
Flanschschraubenbohrungen beider Flanschteile und der
Isolierdichtung sauber fluchten.

Berechnung fiir Isolierhiilsenldnge:

2x Flanschblattdicke inkl. Dichtleistenerhéhung + 1x Dicke
der Flanschisolierung + 2x Dicke der Isolierunterlegscheibe
+ 1x Dicke der Stahlunterlegscheibe = Isolierhilsenlénge.

5. Schrauben werden Uber Kreuz in min. drei Durchgangen
(30%+40%+30%) mit einem geeigneten Drehmoment-
schliissel nach Tabellenwerten (siehe unten) gleichmaBig
angezogen.
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Hinweise:

grundsatzlich muss bei der Montage der Flanschschrauben
auf eine ausreichende Schmierung der Reibflachen geachtet
werden

bei Isolierflanschverbindungen in Gassystemen werden
Schmierstoffe auf PTFE-Basis empfohlen (herkdmmliche
Schmierstoffe enthalten Kohlenwasserstoffe, wodurch es
zu Messwertverfédlschungen bei Prifungen mit Gas-
Schnuffelgeraten kommen kann)

Achtung: bei einer Schraubengute von = 8.8 wird empfoh-
len, die Anzugsdrehmomente bei DIN-Flanschen nur zu
max. 80 % auszuschopfen, da es bei einer 100 %-igen
Ausschépfung zu Flanschblattverformungen kommen kann.

SO Giiteklassen Giiteklassen
groBe 5.6 8.8 10.9 12.9 A2-70 42 CrMo 4 Schrauben- A 193 B7
Metrisch Ck 35 A 320 L7M groBe
40 CrMoV 47 Inch

in Newtonmeter (Nm) in Nm
M10 21 50 70 85 34 30 -
M12 37 85 120 145 59 52 1/2 - 13 UNC 80
M16 90 210 300 350 145 128 5/8 - 11 UNC 160
M20 180 410 570 690 280 264 3/4 - 10 UNC 320
M22 240 550 780 940 380 360 7/8 - 9 UNC 480
M24 310 700 1.000 1.200 480 456 1-8UNC 750
M27 450 1.050 1.480 1.775 - 672 1-1/8 - 7 UNC 1.050
M30 610 1.400 2.000 2.400 - 912 1-1/4 - 7 UNC 1.450
M33 830 1.900 2.700 3.250 - 1.240 1-3/8 - 6 UNC 1.900
M36 1.060 2.500 3.450 4.200 - 1.600 1-1/2 - 6 UNC 2.500
M39 1.380 3.200 4.500 5.400 - 2.080 1-3/4 - 8 UNC 4.600
M42 1.700 4.000 5.600 6.700 - 2.560 2 -8 UNC 8.400
M45 2.120 5.000 7.000 8.400 - 3.200 2-1/4 - 8 UNC 9.800
M48 2.570 6.000 8.450 10.150 - 3.840 - -
M52 3.310 7.750 10.800 13.000 - 4.960 - -
M56 4.120 9.600 13.500 16.200 - 6.200 - -
M60 5.130 12.000 16.800 20.200 - 7.680 - -
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Flanschisolierungen Schraubenzubehor 4 pipes

Montageanleitung
Fur eine einwandfreie Funktion der Flanschisolierung ist bei der
Montage folgendes zu beriicksichtigen:

1. Die Dichtleisten der Flansche missen sauber, grat- und
riefenfrei in der GroBenordnung der nach DIN/ASME
genormten Rauhtiefen sein (Ublich Rz = 160 pm).

2. Sorgfaltig die Flanschisolierung zwischen den Flanschflachen
positionieren.

3. Schrauben schmieren.

4. Schrauben mit Schraubenisolierungen einsetzen und hand-
fest anziehen:

Die Stahlunterlegscheibe wird auBen am Kopf bzw. Mutter
platziert, die Isolierscheibe wird direkt am Flansch platziert.
Fir eine einwandfreie Funktion der elektrischen Isolation der
Flanschverbindung ist bei der Montage der Isolierhilsen,
Isolier- u. Stahlunterlegscheiben darauf zu achten, dass die
Flanschschraubenbohrungen beider Flanschteile und der
Isolierdichtung sauber fluchten.

Berechnung fiir Isolierhiilsenldnge:

2x Flanschblattdicke inkl. Dichtleistenerhéhung + 1x Dicke
der Flanschisolierung + 2x Dicke der Isolierunterlegscheibe
+ 1x Dicke der Stahlunterlegscheibe = Isolierhilsenlénge.

5. Schrauben werden Uber Kreuz in min. drei Durchgangen
(30%+40%+30%) mit einem geeigneten Drehmoment-
schliissel nach Tabellenwerten (siehe unten) gleichmaBig
angezogen.
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Hinweise:

grundsatzlich muss bei der Montage der Flanschschrauben
auf eine ausreichende Schmierung der Reibflachen geachtet
werden

bei Isolierflanschverbindungen in Gassystemen werden
Schmierstoffe auf PTFE-Basis empfohlen (herkdmmliche
Schmierstoffe enthalten Kohlenwasserstoffe, wodurch es
zu Messwertverfalschungen bei Prafungen mit Gas-
Schnuffelgeraten kommen kann)

Achtung: bei einer Schraubengute von = 8.8 wird empfoh-
len, die Anzugsdrehmomente bei DIN-Flanschen nur zu
max. 80 % auszuschopfen, da es bei einer 100 %-igen
Ausschopfung zu Flanschblattverformungen kommen kann.

SS— Giiteklassen Giiteklassen
gréBe 5.6 8.8 10.9 12.9 A2-70 42 CrMo 4 Schrauben- A 193 B7
Metrisch Ck 35 A 320 L7M groBe
40 CrMoV 47 Inch
in Newtonmeter (Nm) in Nm

M10 21 50 70 85 34 30 -
M12 37 85 120 145 59 52 1/2 - 13 UNC 80
M16 90 210 300 350 145 128 5/8 - 11 UNC 160
M20 180 410 570 690 280 264 3/4 - 10 UNC 320
M22 240 550 780 940 380 360 7/8 - 9 UNC 480
M24 310 700 1.000 1.200 480 456 1-8 UNC 750
M27 450 1.050 1.480 1.775 - 672 1-1/8 - 7 UNC 1.050
M30 610 1.400 2.000 2.400 - 912 1-1/4 - 7 UNC 1.450
M33 830 1.900 2.700 3.250 - 1.240 1-3/8 - 6 UNC 1.900
M36 1.060 2.500 3.450 4.200 - 1.600 1-1/2 - 6 UNC 2.500
M39 1.380 3.200 4.500 5.400 - 2.080 1-3/4 - 8 UNC 4.600
M42 1.700 4.000 5.600 6.700 - 2.560 2 -8 UNC 8.400
M45 2.120 5.000 7.000 8.400 - 3.200 2-1/4 - 8 UNC 9.800
M48 2.570 6.000 8.450 10.150 - 3.840 - -
M52 3.310 7.750 10.800 13.000 - 4.960 - -
M56 4.120 9.600 13.500 16.200 - 6.200 - -
M60 5.130 12.000 16.800 20.200 - 7.680 - -
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