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INNOVATIVE PRODUKTE FÜR DEN ROHRLEITUNGSBAU
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Korrosionsschutz

DIE STRAHLENVERNETZUNG
Bei der Vernetzung von Kunststoffen werden Folien oder 
Formteile mit Elektronenstrahlung beschossen. Die bei-
spielsweise im PE durch die losen Anziehungskräfte der 
Elektronenverbindungen nebeneinander liegenden langen  
Kohlenwasserstoffketten sind durch Wärmezufuhr lösbar 
„aufschmelzbar“.

Bei der Behandlung mit Elektronenstrahlung werden Was-
serstoffelektronen „freigeschossen“ und freie Kohlenstoff- 
atome können an vielen Stellen eine direkte Verbindung 
miteinander eingehen. In diesem Zuge entsteht Wasser-
stoff als Randprodukt des Prozesses.

Die Kohlenwasserstoffketten des Kunststoffes sind nun in  
einem Stabilen „Netz“ dreidimensional fest und un-
schmelzbar miteinander verbunden. 

Durch die Vernetzung erhält das PE sein elastisches For-
mengedächtnis. Es wird nun Polyolefin genannt. Erwärmt 
und verformt man den Kunststoff, will er unter erneuter 
Wärmeeinwirkung wieder zurück in den Zustand in dem 
er ursprünglich vernetzt worden ist.

Optisch lassen sich vernetzte und unvernetzte Kunststoffe  
nicht unterscheiden.

Nach der Vernetzung hat das Material auch wesentlich 
verbesserte mechanische Eigenschaften und optimale 
Langzeit- und Alterungsbeständigkeit.

NUTZUNG DER SCHRUMPFTECHNIK IM  
KORROSIONSSCHUTZ
In der Korrosionsschutz- und Abdichtungstechnik macht 
sich die Schrumpftechnik das elastische Formgedächtnis 
zu Nutze, indem man Folien oder Schläuche extrudiert, 
vernetzt und anschließend streckt.

Das Material will nun bei Erwärmung auf ca. 120°C wieder 
in den Zustand zurück, in dem es vernetzt wurde.

Die Erwärmung geschieht im Rohrleitungsbau in der Regel 
durch eine weiche Propangasflamme.

Die Spannung des Materials geht nicht verloren und wird 
bei Erwärmung immer neu aktiviert.

Man Beschichtet diese Materialien im gestreckten Zustand 
nun mit Klebern verschiedener Qualitäten, die im Erwär-
mungsprozess weich werden oder aufschmelzen und von 
der Rückstellkraft des vernetzten Trägermaterials auf die 
Oberfläche gepresst werden. 

Eine optimale Abdichtung kann so mit der Kombination 
von Kleber und Schrumpfmaterial erreicht werden und 
Bauteile langfristig vor Korrosion und mechanisch ge-
schützt werden.

Insbesondere profilierte Verbindungen in der Rohrleitungs- 
technik lassen sich durch entsprechend stark aufgeweite-
te Schrumpfprodukte einfach und sicher beschichten.
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GTS-65 EN Schrumpfmanschetten

GTS-65 EN SCHRUMPFMANSCHETTEN
Das Canusa GTS-65 EN Korrosionsschutzsystem ist eines 
der hochwertigsten und gleichzeitig montagefreundlichs-
ten Schrumpfsysteme für den passiven Korrosionsschutz 
an erdverlegten Pipelines.

Ein spezielles Klebersystem erlaubt Dauertemperaturbe-
ständigkeiten bis 65°C und hervorragende Haftung auf 
den gängigen Rohroberflächen wie Stahl, PE oder PP.

Das System kann als zweilagiges System ohne Voran-
strich verwendet werden. Zusätzlich ist das System 
als 3-Lagen System mit einem Epoxydharzvoranstrich 
verwendbar und DVGW zertifiziert.

So kann auf Wunsch der dreischichtige Aufbau einer 
PE-Werksumhüllung mit Epoxy/Kleber/PE auch im Be-
reich der Schweißnaht fortgesetzt werden.

Anwenderfreundliche Epoxydharz-Kits im Mischbeu-
tel stehen hierfür zur Verfügung.

GTS-65 EN wird mit dem CLR-Verschlußstreifen ver-
arbeitet.

Canusa-CPS is registered to ISO 9001:2008

Technische Daten

Test Typischer 
Wert

Max. Dauerbetriebstemperatur 65°C

Kompatibel zu Werksumhüllung PE, PP

Farbe schwarz

Kleber Erweichungspunkt ASTM E28 110°C

Zugscherfestigkeit bei 23°C EN12068 >5 N/10 mm2

Härte Träger Shore D 55±5

Reißdehnung ASTM D638 600%

Schälfestigkeit bei 23°C EN12068 >20 N/10 mm

Kathodische Unterwanderung EN12068 <5 mm Radius

DVGW Registriernummer:            
DG-5180DO0156 
DG-5180DN0711 
Klasse C 50

Produkt Art.-Nr.

GTS-65 EN/L 450-30 m 15117

GTS-65 EN/S 450-30 m (extra dick) 15114

GTS-65 EN/S 650-30 m (extra dick) 15118

Epoxy Primer Kit E-WF

                                                  auf Anfrage

3-Lagen inkl. Epoxydharz

2-Lagen

Die Montageanleitung „Schrumpfmanschette GTS-65“  
finden Sie unter www.4pipes.de/schrumpfprodukte.htm

Dicke Dicke L Dicke S

Geliefert inkl. Kleber 2,2 mm ± 2,6 mm ±

Vollständig geschrumpft 2,75 mm ± 3,25 mm ±

170 ml                          
Mischbeutel mit  
Applikations-Pad
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4 pipes GmbH
 Sigmundstraße 182 | 90431 Nürnberg

 +49 911 81 00 6 - 0     info@4pipes.de     www.4pipes.de


